MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Predmluva
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POZNAMKY K POUZIVANI TETO DILENSKE
PRIRUCKY

Tato pfirutka je rozdélena do tii hlavnich kapitol:
- Charaktenstiky,

- Demontaz matoru,

- Montaz motoru.

Opravy jednotlivych dilu  jsou popsany v
dilenskych piiruckach pfislusnych vozidel.
MERNE JEDNOTKY

- Vsechny miry jsou udavany - pokud neni jinak
uvedeno - v milimetrech {mm).

- Utahovaci momenty jsou udavany v
dekaNewtonmetrech (daNm).
(Poznamka: 1 daNm = 1,02 mkg)

Pokud neni udana tolerance utahovaciho
momentu, rozumi se tolerance x190.

- Tlak je udavan v barech,
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Zobrazeni motoru J6R

Motor J6R
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Zobrazeni motoru J7T a J7R

Motor J7T a J7R
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Zobrazeni motoru J7R TURBO
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Motor J7R TURBG




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Zobrazeni motoru J7R 720 12-ventilovy
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Motor J7R 720
12-ventilovy




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Identifikace motoru
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Typovy Stitek motoru je prnytovan na bloku
motoru.
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Stitek obsahuje nasledujici udaje:

A;
Typ matory

. B
Cislo nebe pismena homologace

C:
ldentifikatni cislo RNUR

: D:
ldemtifikalni cislo motoru

E.
- uvedeno identifikacni Cislo motoru)

B
Montazni zavod motoru

F = Francaise de Mecanigque
1

Vyrobni Gislo motoru (pied nim je jesté jednou




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Identifikace motoru
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["Typ | identifi- Kom- | Vrtani | Zdvih | Zdvihovy
motoru | Kaémi Vozidlo pprese . (mm} [ {mm) | objem Zeme urceni

¢islo ' {em?)
A7-00 | 1272 9,2 | Svedsko
C7-00 | 1272 3

829 B7-01 | 1272 g,2 Svedsko
D7-01 | 1272 8
G7-02 | 1277 9,2
N7-02 | 1277 8
H7-03 | 1277 9.2 88 82 1995
P7-03 | 1277 8
7-10 31383 9,2
7-20 | Pxx2 3,2
7-30 | (xx2 8
7-31 Rxx2 8

851 A7-00 11279 9,2 88 85 2165
B7-01 | 1279 BVA 3,2 88 89 2165
7-16 Txx2 8
7-18 i Rxx2 8

JSR 7-26 Pxx2 8 88 82 1995
7-28 | Qxx2 8
8-00 {CJ7 9,2
2-34 J112 G2
2-36  |[J112 9,2 Svycarsko
7-04 1277 8.5 Svycarsko
7-05 | 1277 8.6 Svycarsko
7-06 | B297 9,2
7-07 | B297 BVA 9.2 DA
7-08 | 1277 8.8 DAl
7-09 | 1277 BVA 86
7-11 1343-1353-1363 BVA | 9,2
7-14 | 1343-1353-1363 8.6 Svyearsko

JBR 7-15 | 1343-1353-1363 BVA | 8,6 88 82 1985 | Svycarsko
7-16 .| 1343-1353 9.2 Saudska-Arabie
7-26 1363 8,6
7-34 1 J112-5112 9,2
7-58 -+ L489-K4B9-B489 8.6 Saudska-Arabie
7-59 - L489-K485-B483 BVA| BB Saudska-Arabie
7-60 : B297 8,6 Svycarsko
7-62 | B297 8,6 DA
7-63 | B297 BVA 8,6 DA

DAl = mimoevropske zemé
BVA = automaticka prevodovka




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Identifikace motoru
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BVA = automaticka prevodovka

Typ { identi- Kom- :Vrtani| Zdvih | Zdviho-
motoru | fikaéni Vozidlo prese ; (mm) | (mm) vy objem Zemé urceni
cisio ! {em?)
7-20 ( B292 9.3
7-21 | B292 BVA 9.3
{-22 | B2%H 10
7-23 | B2YH BYA 93
7-26 | B294 BVA 93 Nemecko, Belgie
J7R 88 | 82 1895 | Rakousko, Svycarsko
7-40 | B48R-L48R 9.3 Némecko, Rakouske
7-50 | L483-K483-B4B3 1Q
7-51 | L483-K483-B4€3 BVA 10
7-52 1 1485 Turbo 8
7-54 | B48Q-L48Q) 9,3
7-60 :J116 10
7-06 | B29E 8,9 1
7-07 | B29E BVA 9,9 .
7.08 | B29R 8,7 | I}!ér'necko, nezolo:«nati
7-14 | B29E 99 - SV)}'CHFSKO, Austre_il!e
7.16 | Bo9E BUA 99 | Svycarsko, Australie
7-18 ;| 135B8-1368 87 |
7-19 51358-1368 BVA, 8,7
7-26 | K48A-L438A 9.2
7-27 | K4BA-L48A BVA 9.2 88 89 2165
J7T 7-30 | B29E 9.9
7-31 | B2SE BVA 9.8
7-32 | B29B 9,2 N&mecko. Rakousk
7-33 | B298 BVA 9,2 Syycarsko, Austialie
7-54 | K48K-148K-B48K 9.2 Neémecko, Rakousko,
7-55 | B48K-K48K-L48K BVA | 9.2 Svycarsko, Hoiandsko,
7.80 | TrocA-Vsoch g5 Agstralle .
. Nemecko, Belgie,
Svycarsko, Svédsko,
Rakousko
i 7-82 | RxxA 9,2 Némecko, Svédsko,
Swycarsko




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Pricny rez a utahovaci momenty (daNm)
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(1) :  Motor 829, J5R, J6R, J7R
{2) ' Motor 851, J7T

. :8,75 - 9,73 u studeného matoru

{145 -5
(2) 6,25 - 6,75

1-1,4

1,4-1,7

slitiny

ocelova vana

vana 2 lehké

80059




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Pricny rez a utahovaci momenty (daNm)
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JTIR 720
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Pricny rez a utahovaci momenty (daNm)
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(1) : Motor 829, JBR, J5R, J7R (3) : L =45mm -utahovaci moment 7,5~ 8,5
{2) : Motor 851, J7T L= 55 mm - utahovaci moment 12 - 13,5
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* 6,5 az 7 u automatické prevodovky




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Podélny rez a utahovaci momenty (daNm)
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Motor J7TR 720

(B) : L=45mm - utahovaci moment7,5-8,5
1 L =55 mm - utahovaci moment 12 - 13.5

(B)

*'6

6,9 az 7 u automatické prevodovky




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Mazaci systém

Motory : 829, J5R, J6R, J7R
851, J7T

(32009




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Mazaci systém 'I 0

Mator J7R 720
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Mazaci systém
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: Zabrazeni loZiska 3 v fezu
: Vahadlo

. Vackovy hridel

: Hlava valci

- Vystup na filtru

. Klikovy hridel

. Viozeny hridel
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Charakteristiky

10

HLAVA VALCU

Pii prohlidce po ujeti 1000 az 3000 km odpada
dotahovani roubl hlavy valet a sefizovani vule
ventilu,

Sefizeni ventilh a dotazeni sroubl hlavy valcl se
provadi nejméné 2,5 h po vypnuti motoru u

studeného motoru.
Utahovaci moment Sroubd hlavy valca:
viechny typy .....coooeevveee...8,75 @2 8,75 daNm
J7R 720:
- prvniutazeni ...................c.0 2,9 daNm
- 1. utazemina Ghe! e 830
- 2. utazeninathel.....oooeiionnea., 83°
- 3. utazeni na uhel po 15 minutach

chodu motoru..... oo 20°

Setizeni ventilové vule (mm)
(viz metoda sefizovani)

Saci ventily: ,

- motor 828, J5R, JBR, J7R ..................... 0,10
- motor J7T, J/R ... 010-015
- motorJ7R720 ........................0015-020

Vyfukoveé ventily:
- motor 829, J5R, J6R, 851 ..............e..... 0,25

- motor J7T, J7R, JTR 720 ............ 0,20-0,25
Vyska hlavy valcu (mm):

- v8eChny YRy .o, 11186

- JIRT720 e, . 90,5
Deformace tésnici plochy {mm) .............. 0,5
(dodateCné opracovani tésnici plochy neni
dovoleno)

Utahovaci moment zapalovacich svicek
Motor JYTR 720 ..., 2,4-3 daNm ¢

829-851
J7TR 720 |J5R-JER
JIR-JTT
VENTILY - 3
) driku ventilu
Uhel sedia
Sani q0” 120°
Vyfuk go? aQe
& tatire ventiiu (mm)
Sani 36,3- 30,3 44
Vyfuk 40 38,5

MOTOR J7R 732

" NEUTRALIZACE SODIKU VE VYFUKOVYCH
| VENTILECH

Pred likvidaci vyfukovych ventilu se z nich musi
odstranit sodik.

Postup:

' - Ventily se musi na suchém a pied vihkosti

chranéném misté rozifznous

pilkou
(nepouzivat rozbrousSeni za mokra).

- Chranit si oci brylemi.

- Driky ventilu odfiznout v urovni talife ventilu,

. - Naplnit nadobu vodou {¢ca 10 | vody na 4

ventily) a odstavit na volném prostranstvi.

~ Rozfiznuté ventily vlozit ihned po rozriznuti
do nadrze (zabranit vystiiknuti).

- Sodik tvori pn styku s vodou uhliéitan sodny a
uvoliuje vodik. Sodik je plné zlikvidovan,
kdyz se jiz neuvolnuje vodik (ve vodé jiz
nejsou bubtinky).

- Nadrz chranit béhem procesu reakce pred
otevienym ohném. Nekoufit.

- Takto  cSetfené ventily mohou byt
seSrotovany. K vyjmuti ventilll z nadrze pouzit
vodotesné rukavice.,

- Nadrz fadné vymyt vodou.
- Pii potfisnéni kuZe nebo vniknuti do o&i

omyvat postizena mista asi 15 minut fadné
vodou a potom vyhledat |ékare,
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Charakteristiky
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| 829-851
JTR720 ! J5R-J6R
- ' JTR-JPT
SEDLA VENTILU i
Uhel sedia a
Sani el0 120"
Vyfuk gQ° o
Sirka sedla (mm) X
Sani 1.7 1,8
Vyfuk 1,7 1.6
Vnéisi & (mm) D
Sanl 32 - 38 45
Vyfuk 41 39,5
X
73528
'Véechny
JIR 720 typy
VODITKA VENTILL
Vinitini @ (mm) 7 8
vnegjsi 2 otvoru v
hlavé valcg {mm) !
nomalni & 12 13
pro opravu - 13,25
& voditka ventilu
Pro opravu - 13,25

Pramér otvoru voditka ventilu v hlave valed musi
byt menst o 01 mm, aby se zajistilo pevné

usazeni.

Voditka sacich a vyfukovych ventill] apatrit

tésnénim dfiku ventilu.

Poloha voditek sacich a vyfukovych ventild je:

motor JYR 720 & = 17°30°
vsechny typy ... o=

--------------------------------

r

Vzdaienost mezi voditky ventilli 2 sedlem sacich
ventild:

- motorJ7R720..............A=383mmz2C25
- v8echnytypy ... A=382mm%0,25
Vzdalenost mezi voditky ventill a sedlem
vyfukovych ventil(:

- motorJ7R 720 .............. E=31,5mm £ 0,25
- vsechny typy ... . E= 32 mm 0,25

81 5091 .

VACKOVY HRIDEL
Axialni vlle {(mm):

- moterJ/R 720 ..., 0,10 - 0,165
- vSechnytypy ... 0,07 - 0,15
VLOZENY HRIDEL

Axialni vlle (mm} ... 0172022
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Charakteristiky
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Rozmeéry X a Y udavaji hloubku nebo vyvyseni,

e S

// )

91 508

Pouze modely B jsou dodavany v 2. provedeni.

Provedeni A
Tyto pisty Nelson-Autothermic maji v drazce
pistniho stiraciho krouzku pfiénou §técbinu pro
vedeni oleje.

83 162

Provedeni B

Tyto celokovove pisty maji v drazce pistniho
stiraciho krouzku otvory pro vedeni olgje.

“ ]
- J y
KON ¢ e Xo N
T ‘
./ =
) Bl 162
(P). Cblast vstfikovani chlazeni pistd u motor J7R 720
K
Tvp ffnpfese 8 8B 9,2 8,3 9,9 10
o < A - . .
Y=1,3 X =155
851 B .
A e
JSR A
Y=13 o X =156 :
J6R B A T
X=0 X=1,55
J7R B
: R R T _ | X=4.323
J7R 720 8 )
: X=552
JTR 752 Y =076
J7T | B B
Y=08 =Q X=1,55%
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Charakteristiky
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Ulozeni pistnich ¢epl: na pevno v gjnici a volné
(plovouci} v pistu. ;.

Smér montaze: Sipka ukazuje ke strané
setrvacniku.
PISTNI CEPY
829-J7R | 851 : JIR
JOR-JS5R | J7T 72_9” |
DAIKE .onneeereeerrisirranonsosrnins 75 75 65
VNBJST & wvecvrinrneinnraeaerans 23 23 23
72011 {1 o 157/ 15 14 14

Pistni Cepy motoru J7R 752 jsou ulozeny v ojnici
i v pistu voing,

PISTNI KRQUzKY

JTR-720 | 829-851

JER-JSR

JIR-J7T

Horni krouzek, sitka {(mm) 1,5 1,75
Tésnict krouzek, sirka (mm) 1,75 2
Stiraci krouzek, sitka (mm) 3 4

Vile zamku pistniho krouzku {pistni krouzky jsou :
dodavany v koneéne Upraveé), '

OJNICE

Axialni vale hlavy ojnice (mm) ...... 0,31 a2
0,57

Viko ojnice je upevnéno na ojnici pomogi $roubi
nebo Sroubl a matic, které je nutno po kazdé
oprave vymeénit za novée.

1. provedeni: Motory 829, J6R

Ojnice nemaji otvory pro mazani olejem.
Pfi vyméné dodava Ustiedni sklad nahradnich
dilu pouze qjnice s otvory pro mazani olejem a s

pozmeénénym vikem olejového Gerpadia, aby se
dosahlo spravného tlaku oleje.

2. provedeni: Motory JSR, J6R, 851, J7T, J7R
kromé J7TR 752

- Ojnice jsou vybaveny otvorem pro mazani
olejem (P), ktery umoznuje, aby se dna pistd
chiadita stfikajicim olejem.

- Ustaveni ojnice:

Otvor pro mazéni olejem je ustaven ke strané
olejového filtru.

- Lozisko gjnice:

pouzdro ioziska hiavy ojnice je opatreno
otvorem pro mazani olejem. Pouzdro foziska
vika gjnice otvor nema.

B3 241

. 3. provedeni: Motor J7R 752

Ojnice nemaji ctvory pro mazani olejem.
Ustfedni sklad nahradnich dild dodava ojnici
vhodnou pro tento typ matoru .

4. provedeni: Motor J7TR 720

Qinice maji otvory (P). LoZiska ojnic nemaii
otvory.

Viko olejového Cerpadia ma dvé vybrani (A).

82997
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VLOZENE VALCE

Typ: Mokré viozeng valce

Druh tésnéni sedia viozenych valcl:
Kruhové tésnéni {J).

MOTOR
JIR 720
851 829-J7TR
J?T JSR-J6R
- Vyska (H2) viozenych
valeh (mm) ..., 148,5| 143,5
- Votmi g (mm) ... 88
- @ sedla vlozenych valct (D)
(011 11) TR s 93,6
- Presah {X) viozenych valcd
bez tésnéni (mm) ................ 0,08 - 0,15
- Vy8ka {H1) vloZzenych vaict
(MM} e, 93,085 - 93,095
- Hloubka {K1)} v bloku motory
(Mm) ... 92,945 - 92,985
- Hloubka (K2) v bioku motoru
Lt L) N 149,25 - 149,75

75815

KLIKOVY HRIDEL

MOTOR
JTIR720 | 851
829-J7R @ JTT
JSR-J6R |
Pocet hlavnich lozisek ...................... §
Cepy hlavnich lozisek vyhiazené
valeckovanim:
Jmenovity primér (mm) ................. 62,88
Pramér pro opravu {mm) ................ 62,63
Tolerapce brouseni .................oeeee. D
-0,019

Cepy ojnic vyhlazene valeékovanim:
Jmenovity prdmér (mm) ... 52,296
Prdmér pro opravu (mm} ................ - 0,25

56,296

Tolerance brouseni .................... - 0,01
- 0,029
Axialni vile (mm} ....... 0,07- 0,25 0,13-0,30

Axiglni loZiska jsou dodavéana v rdznych
tloustkach. Po brouseni eptl gjnic a hiavnich
loZisek musi  zdstat neporusené hlazeni
valeCkovanim {A a B} v Ghiu 140°% ktery je v ose
otaceni klikového hfideie. (Hlazeni valeckovanim
= vytvofeni drézky v A a B).
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MAZANI
Olejové Cerpadlo

Minimalni tlak oleje p?i 80°C

- Volnobéh . .......cccccoeviieciiieiieennnn......0,8 bar
- Volngbéh motoru J7R 752 ..................1 har
- Volnobeh motory J7R 720 ............... 1,25 bar
- otafky 3000 min” ... 3bar

DILY, KTERE MUSI BYT PRI OPRAVE
ZASADNE VYMENENY ZA NOVE

- Upevniovaci Srouby setrvacniku motoru,

- uypevnovaci srouby hnaciho kotouée meénice
toCivého momentu,

- pojistny  plech  upevnovacich  $roubl

setrvadniku {pokud je instalovany,
- Srouby nebo matice ojnic,

- olejove sito drzaku vahade!,

DRzAK VAHADEL

PA vSech opravach zavad, pfi kterych se do

mazaciho systému mohly dostat kovove dastice,
napr.-

- poskozeni laZisek ojnic a klikového hfidele,

- zadreni gild.

V téchto pripadech musi byt nasledujici dily
bezpodminecné vyménény za nove (vSechny
typy kromé J7R 720):

olejové sitko (A), které se nachazi v drzaku
vahadel. Je-li drzak vahadel opatien dutym
zajistovacim  kolikem (B}, musi byt
bezpedminedné vymeénen za novy Kkolik z

plneho materialyu  p¥fed tim, nez je
demontovana  zatka  drzaku  vahadel
(nebezpecCi odstfizeni pfi  vyméné pouze
sitkay},

filtr motorového ofeje (kii¢ Mot. 445},

motorovy olej.

BO 346

Matory JVR 720:
- vymenit filtr motorového oleje,
- vymenit motorovy olg;j,

- vyCistit tlakovym vzduchem drzak vahadel
otvory pro pfivod a odvod oleje.
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OZUBENE REMENICE

Ozubené femenice vyrabéne ze slinutych kov(
jsou velmi citlivé viéi narazim atd,

Proto je nutna zvySena opatmost prfi jejich
demontazi. .Jestlize se pii stahovani femenice
vytvorily  otfepy (ostré hrany), musi byt
odstranény pred montazi.

VODICI LOZISKA PRC SPOJKOVY HRIDEL

Pt vyméné dodava Ustfedni sklad nahradnich
dili pievodovky s kratkym spojkovym hridelem
{A) nebo diouhym spojkovym hiidetem {B):

- prevodovka s vodicim .loziskem wve skfini
spojky: kratky spojkovy hfidel (A)

e —
SRR L B mes sms semes s ae s A SAEELELEES '; .
B . . DT (1
= bttt et 1 i

- prevodovka bez vodiciho loZiska ve skfini
spojky: dlouhy spajkovy hiidel (B).

_ =% i
. I - el PR "
ottt b ] sl

83 854

1. Je-li prevodovka opatfena diouhym
spojkovym hiidelem (B}, musi byt v klikovém
hrideli bezpodmineéné nasazeno vodici
loZisko, Neni-li setrvacnik opatfen pojistnym
plechem, musi byt vodic lozisko zalepeno do
klikového hfidele pomoci Loctite
FRENBLOC.

2. Je-li pfevodovka opatiena kratkym spojkovym
hiidetem, musi byt lozisko v klikovém hfideli
gdstraneno.

MONTAZ ZAVITOVE VLOZKY PRO OPRAVU

Véechny otvory motoru se zavity mohou byt
opraveny pomoci zavitovych viozek pro opravu.

Pro zavity zapalovacich svicek v hiavé valcl je
nutno pouzit zavitove viozky BRENCO.

INOVACE NAPINAKU OZUBENEHO REMENE ROZVODU MOTORU

1. provedeni

2. provedeni

93 147

‘Y7 146
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Charakteristiky
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UPEVNEN! MOTORU NA STOJANU !
Mot. 782-01 ‘

Upevnovaci otvor zavitovehoe svomiku (B) byl
premistén z bodu (D) do bodu {E).

82 1541

Nasroubovat zavitove svorniky (A, B8 a C) do
prisludnych otvord bloku motoru,

Nachazi-i se mezi motorem a nosnikem
distanéni pouzdro, ie rovnéz toto pouzdro nutno
nasunout na zavitovy svomik A dfive, nez je
motor upevnén na upinaci desce,

1. provedeni: Zavitovy svornik B je upevnén v
bodu D.

Bloky motoru nebe motory s  nasazenymi
zavitovymi svomiky (A, B a C) instalovat na
upinaci desce tak, aby mohly byt zavitové
svorniky zavedeny do otvorl (1, 8 a 4).

80 227

86 344

2. provedeni: Zavitovy svornik B je upevnen v
bodu E.

Motoer s nasazenymi  zavitovymi  svomiky
instatlovat na upinaci desku tak, aby mohly byt
zavitové svorniky zavedeny do otvoru (1, 8, 17).

80 2271
Poznamka: Jestlize se objevi potize pfi
nasazovani zavitovych svornika do

pfislusnych otvoru upinaci desky, je mozno
zvetsit pramér otvori 0 0,5 mm.

MYTI MOTORU

Zakryt ozubeny rfemen rozvodi  motofy,
rozdéiovaC zapalovani, modul zapalovani g
alternator, aby se zabranilp proniknuti vody a
Cisticiho prostiedku k nebo do téchto dild.




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Standardni vymeéna
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PRIPRAVA
ODESLAN

VADNEHC  MOTORU K

Vypustit olej a chladici kapalinu, vydistit motor.,

Na vadném motoru nechat
nasledujici dily nebo je phbalit:

namontovany

- olejovou merku s vodici trubkou,

- setrvacnik nebo hnaci kotoud ménice todivého
momentu,

- [amelu a pritlaény kotoué spojky,

- palivove Cerpadio,

- vodni erpadlo s femenici,

- femenici klikového hiidele,

- ventilové viko,

- zapalovaci svicky,

- tlakovy spinad oleje a termostat,

- viko rozvodové skfing,

-~ olejovy filtr.

Nezapomenout na demontaz nasledujicich ditd:

- . v$echny vodni hadice,
- vSechny klinové remeny.

Vadny motor upevnit stejnym zplsobem jako
dodavany renovovany motor na dievénou paletu
urcenou k preprave.

- musi byt namontovany plastové zatky a kryty,
- nasazen karténovy paoklop.

82 638-1
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Specialni naradi
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Reference  Cis. dilu Popis
s::n:—..-:\

N Mot. 11 00 01 072 500 Stahovak vediciho foziska v klikovem

- il

tiridel

68 603
Mot. 251 -01 00 00 025 101 Drzak diselnikového Uchylkoméru
(pfesah vioZzenych valed)

Mot. 252 -01 06 00 025 201 Primérna deska pro kontrolu presahu

83 812

0Q 00 044 500

KIic olejoyého filtru

Motf. 574 -13 Q0 00 057 413 Pripravek pro demontdz a montaz
Mot. 574 - 14 00 00 057 414 pistnich ¢epu
Mot. 574 -16 00 Q0 057 418
Mot. 582 00 00 058 200 Aretovaci pripravek setrvaéniku
Mot. 588 0C 00 058 800 Drzak viozenych valcu
75 665
e
'[L Mot. 591 -02 00 00 058 102 Ukazatel s magnetickou hlavou




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Specialni naradi

Reference  C. dilu Popis
% Moteur 647 Q0 00 064 700 Sefizovaci kli¢ ventild
77 744
K Mot. 720 00 00 072 000 Pripravek Kk vystfedéni hlavy valcd
78 705

Montazni trn  radialnihe  tésniciho
Mot. 788 00 00 078 800 krouzku  kltkového hiidele  (viko
rozvadove skrine)

* WA ..

Montazni trn  radidinihe tésniciho
Mot. 789 00 0G 078 S00 krouzku klikovehe hiidele ({viko

rozvodove skfiné)

Piipravek pro montdz 3 demontaz
Mot, 790 {0 00 079 Q00 radialniho tésnictho krouzku

viozeneho hrfidele a k vystiedéni
krytu viozeného hridete

) 80357
Pfipravek pro montaz radidiniho
ﬁ.(@) Mot. 1157 00 00 115 700 tdsniciho krouzku vackového hridele
u motora J7R 720
Mot. 791 00 00 079 100 Pripravek pro demontaz a montaz
radialniho tésniciho krouzku
vatkového hridele

Upinaci deska motoru (je pouzivana s

cf,’;ﬁ””"éfﬂ'\-’\ Mot. 792 -01 00 00 079 207 montéznim stojanem DESVIL)

Mot. 799 00 00 072 900 Aretovaci pfipravek kol ozubeného
remene




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Specialni naradi
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Reference  C. dilu Popis J
-Mot, 855 00 Q0 085 500 Aretacni pas kol czubeneého femene

83 Z89

Mot. 861 00 00 086 100 Kontrolini mérka polohy horni Uvrati

klikoveho hiidele

83254

Pripravek Kk montazi radialniho

Mot. 965 00 00 096 500 tésniciho krouzkuy vaékového hitdele
87 273
[ '|-[‘f:r\ !} Mot. 1169 00 00 116 9Q0 Montazni drzadlo vahadel
N 93127
Py D
Pfipravek pro  kentrolu  napnuti
Eié. 346 -04 00 00 034 604 klinového remene
62 989
B. Vi. 28-01 0001227 301 Stahovak
@ Rou, 15-01 0001 331 601 Ochranne pouzdro
69 306-1
e ’J
i Rou. 1135 00 00 113 500 Drzak napinaci kladky ozubeného
h«‘\" remene
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Dodavatelé Popis
U43L Facom Zdvihatko ventilu
<. 110 Neway Fréza sedla ventilu
¢. 208
¢. 121 Neway Fréza sedia ventilu
¢. 213
. 100-7
¢.140-8 Neway Vodici trn pro stfedeéni frézy, @ 8 mm
¢.150-8 nebho 7 mm
¢.275-7
¢.503-T Neway T kli¢




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Spotrebni material

Typ Mnozstvi Uéel pousiti €. difu
Ravitol Plus 2ty | Cisténi dil 77 01 417 424
Décap joint potrit Citéni tésnicich ploch hlavy valcd 77 01 405 952
Loctite Frenetanch 1-2kapky |Upeviovaci Srouby setrvaéniku, hnacihol 77 01 394 070
(pryskyrice k zajisténi a kotoute meénice tolivého momentu,:
utésnéni) : remenice  Klikového  hridele,  vikai
: vloZeného hfidele
Loctite Frenbloc potrit tVodici lozisko v Klikovém hrideli (kdyz| 77 01 384 071
{pryskyrice k zajisténi a nejscu upevAovaci Srouby setrvacniku
utésnéni) opatfeny pojistnym plechem)
CAF 4/60 THIXO housenka Utesnéni vika vilozeného hifidele, Kkryci| 77 01 404 452
deska kola olejového derpadla
Souprava tuzidla CAF Utésneni vik lozisek klikového hridele 77 01 421 080
4760 THIXO '
Format joint housenka Utésnéni otvoru pro vypousdténi vody v| 77 01 394 073
hlavé valcu
Loctite 518 potrit rUtésnéni vik lozisek 1 - 5 vackového| 77 01 421 162
' hridele
Loctite Autoform potiit Dosedaci plocha setrvacniku na klikovém| 77 01 400 309

hrideli a dosedaci plocha kiinové femenice
na kole ozubeného remene Klikového
hridele




Bez motoru
J7R 720

MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Rozlozené schématické zobrazeni hlavy valcu

10
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MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Motor
J7R 720

tické zobrazeni hlavy valcu

Rozlozené schéma




Vsechny typy
kromé J7R 720

MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Hlava valcu

10

UTAZENI - POVOLENI

Dodateéné utazeni sroubl hlavy valca a sefizeni

ventilové vile béhem 1. prohlidky po ujeti 1000 -
3000 krn odpada,

UTAZENI SROUBU HLAVY VALCU

- otoutazeni o B daNm
= 2.U@ZENT ..ovesiieei e 8 daNm
- povoleni o 1/2 otacky a opéiné

utazent c.oo........ocoocieeinnnn.., 8,75 9,75 daNm

DODATECNE UTAZENI SROUBU  HLAVY
VALCU

Tato prace se provadi na studenam motoru.
Motor nechat bézet 20 minut, potorn minimalné
2,5 h nechat ochladit a potom dotahnout rouby
hiavy vaiea.

Pavolit Sroub €. 1 0 1/2 otacky.

Utazeni: 8,75 - 8,75 daNm

Stejnym zplsobem postupovat u dalsich Sroubl
hlavy valcl podie poradi utahovani.

—

ORONOROXO),
VRORGRORE

8152481




Motor
J7R 720

MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Hlava valcu

10

UTAZENI - POVOLENI

il

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Pouzdro Torx 14 (Dir. 980)
Mot. 591-04  Ukazatel stupnid

Dodatecne utazeni sroubd hlavy valet a sefizeni
vlle ventill béhem 1. prohlidky po uieti 1000 -
3000 km odpada.
UTAZENI SROUBU HLAVY VALCU
a. instalace t&snéni hlavy vale
Vsechny Srouby utahnout momentem 2 dalm
v poradi uvedeném v zobrazeni na druhé
polovineg této stranky.,

b. UtaZeni Sroubd-hlavy véicu

Provést 1. utazeni na uhel 93" v poradi
uvedenem v zobrazeni na druhé poloving této
stranky {pomoci piipravku Mot. 581 - 04).

Provést 2. utazeni na uhel 93° v poradi
uvedeném v zobrazeni na druhé poloviné této
stranky.

Nechat motor bézet 15 minut.

Srouby definitivné dotahnout na Uhel 20°,

Kli¢ s ukazatelem stupfiu a ukazatelem

Poradi utahovani

®®DO®®
DO O ®

81 5281
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Serizeni ventilové ville {(kromé motort J7T a J7R)

Je-li motor opatren ¢cznacenim (A), jsou metody serizovant a také udaie pro serizovani platné
pro motory J7T a J7R.

Zcela otevrit vyfukovy ventit valce ¢ 1 a sefidit | A
saci ventil valce ¢ 3 a vyfukovy ventil valce ¢. 4. ° ™ i/“- 6’.
Potom sefidit rovnéz dalsi ventily podie | ;@} K o ‘h!“
nasledujici tabulky. i, ‘/’.

Ay (=]

3 4
4 2
- 2 1
2 1 3
vyfukovy ventil je zcela atevien sefidit saci ventil safidit vyfukovy ventil

Mot. 647

Ventilova vale (mm), studeny:

SaANT: e 0,10
VYTUK: e 0,25

80 230




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Oprava motoru
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Sefizeni ventilové vale - motory J7R a J7T (kromé J7T 720)

Ventilova vile (studeny): | Sefidit ventilovou vtili, potom nastavit vackovy
- SN i, 010 82 015 mm | PFide] na nasledujici znaéeni {viz tabulka).
- VﬁUk ST I eI A ST A iR i ban e 0|20 32 0,25 FTHT ] Seﬁzeni
Provést kontrolu a sefizeni ventilové viie : Znaceni — -
vyhradné podle nasledujici metody. i Sani Vyfuk
Otocit klikovym hiidelem do polehy hormi dvrati 1 2 4
valce €. 1 {ventily 4. vaice jsou ve stfihu). 2. 1 3
—_ 3. 3 1
Homi Gvrat’ 4. 4 3
: Poznamka:

80 4011

Otocit klikovym hfidelem ve sméru hodinovych :
ruciCek (pohled ze strany rozvodové skfing), |
dokud nesouhtasi 1. znaéeni na kole vackového
hiidele (strana hlavy valcd) se znaenim na
rozvedove skiini.

Nektere motory nemaji znaceni na strane hlavy
valct. V tomto pfipadé aplikovat nasledujici
metodu.

Zhotovit sablonu z kartonu podle nasledujiciho
Zobrazeni,

Mot. 591-02

2140

38 186

i - Tuto $ablonu instalovat na femenici klikového

hridele a prilepit.

- Namentovat ukazatel s magnetickou patkou
prott znaceni A (napf. Mot. 591 - 02).
Motorem otacet ve sméru chodu a sefidit
ukazatel na nasledujici znaéeni:

- na znaceni B. sefidit saci 2 - vyfukovy 4,

.~ naznaceni C. sefidit saci 1 - vyfukovy 2,
| - Naznaceni B. sefidit saci 3 - vyfukovy 1,

- naznaceni C. sefidit saci 4 - vyfukovy 3.

saci = saci ventif, vyfukovy = vyfukovy ventil
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Oprava motoru
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SERIZENI VENTILOVE VULE U MOTORU J7R 720

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI
Mot. 567 Sefizovaci KIi& ventild

+T 290
Sada sparovych mérek

Ventilova vule (studeny);

= SAM v 3,15 32 0,20 M
- wyfuk ... 0,20 82 0,25 mm

Otacet klikovym hridelem d¢ polohy horni (vrati ‘ \
valce €. 1. /

- 3 o~ - .. / - ‘1
Zkontrolovat, zda se znaceni kola vackového & [ LAY N u§;
hfidele nachdzi uprostied prizoru  krytu i L Xy

ozubeného remene.

Polocha homi Gvrati valce €. 1

93 062

Klikovym hfidelem otecit o 90° ve sméru
hedinovych rudiek (pohied ze strany rozvodové
skiin€), dokud se neshoduje 1. znacdeni (» €

kola vackového hiidele s tésnici plochou hlavy
valed.

| Pomoci mérky zkontrolovat znaceni viidi tésnici

11 plose.

. ',-.

Ri » \.\ .

5 S g\
AR "5 :
A

)

Sefidit odpovidajici vali ventilu, potom nastavit

vackovy hfidel na nasleduiici znadeni (viz
tabulka).

- Senzeni

Znaceni —— . .

| Sani Vyfuk

1. 2 4

2. 1 2 ‘

e 3 3 1

4. 4 3 1
Poznamka: Pfi montdzi ventioveho vika
utahovat nejdiive obé wvnéjsi matice, potom
‘stfedni matici  pfedepsanym  utahovacim

momentemn {1,4 - 1,8 daNm).




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Oprava motoru
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Vyména tésnéni hlavy valc

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

El6. 346 -04 Pripravek  pro  kontrolu
napnuti klinového fremene
Mot. 251 - 01 Drzék éiselnikového uchylko-

meéru
Mot. 252 - 01 Pfimérna deska
Mot. 588 Drzak viezenych valcd
Mot. 720 Stredici pripravek hlavy vaica

SPOTREBN] MATERIAL

DECAP JOINT: Ciéténi tésnicich ploch

[ T

DEMONTAZ

Vypustit chladici kapalinu z bloku motoru.

80 043
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Oprava motoru
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Demontovat dily hlavy valeg,
Demontovat ozubeny femen rozvody motoru.

V&echny typy (kromé J7R 720)

80 051-1

- Povalit matici nebo $roub (1).

- Preklopit napinak {2).

, Motor J7R 720

)

) 92 H0G-1.

N7
Nejdrive povolit matici (2) a potom matici (1)..

Preklopit napinak po povaleni spodniho sroubu,

Uvolnit vystiednik napinaci kladky.
Povolit Srouby hlavy valca.

Hiava vaict je vystiedéna pomoci stiediciho
pouzdra, ktere se nachazi v misté (A).

. Otacet v8emi Srouby hlavy valch kromé Sroubu

(A), pritom lehce udefit plastovou palickou na
cast (B) (podiozit dievénym klinem),
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Demontovat drzék vahadel.
Motor JTR 720

i A
_'Ul“-l ”m I
Fodarn/
L : :3“1‘ g"
R AL

) tl/ a"t-éqi"; P
L N-‘. K . ‘..'.—.—'
EEALRSIANT,

: NS
(DI ,{',, sty
’lnh 'r]‘\ . &'!TE I"-'IW-* I

92898

Demontaz drzaku vahadel neni nutna, jestlize se
vymenuje pouze tésnéni hiavy valcd.

Pii instalaci drzdku vloZzenych valcl Mot 588
demontovat stfedici pouzdro,

1 Kontrola pfesahu vioZenych vaict se provadi u
stlaeného tésnéni. Drzak vlozenych valct Mot.

CISTENI

£Zbytky tésné&ni na tésnicich plochich ditd 2
lehkych kova se nikdy nesmi odstrafiovat
skrabakem.

; Zbytky tésnéni odstrafovat vyhradné pomoci
. Gisticiho pfipravku Dé&cap joint.

| Pfipravek nanést na GiSténé plochy, nechat 10
minut pusobit a8 pak rozpusténé zbytky t&snéni
odstranit drevénou stérkou.

588 instalovat podie vySe uvedeného zobrazeni.

8¢ 240




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Oprava motoru
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Pfi praci se doporucuje pouzivat rukavice,

Vénovat pozomost tomu, aby se nedostal Cistici
pripravek do styku s |akem vozidla.

Cisténi provadét
vniknuti negistot do mazacich kanalkd hridelG

vznika
pfivodnich otvorl oleje, coz by béhem kratké B e
doby vedlo k poskozeni vahadel a vacek. '

Nasoskou odsat olej, ktery se nachazi v
otvorech Sroub hlavy vaich, zvlastéd z otvoru
{C) (kromé& motorl J7R 720} a (A) (pro motory
J7R 720). '

Totc opatreni je nutné, aby se zajistilo
spravné utazeni Sroubd hlavy vaicd.

petétivé, aby se zabranilo A
vahadel {kanalky v bloku motoru a v hlavé )
nebezpedi ucpani RRT

R

KONTROLA TESNICI PLLOCHY
Zkontrofovat pomoci pravitka a sady

merek, zda neni tésnici plocha
deformovana.
- Maximalni deformace ........ 0.05 mm

Dodateéné opracovani hlavy valcQ
neni povoleno.

87 474
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KONTROLA PRESAHU VLOZENYCH VALCU

Xruhova tésnént
utésnéeni.

{(J} slouzi wvyhradné Kk

Vlozeny valec sedi pfimo na dosedaci plose v
bloku motoru. Presah vyplyva z vyrobnich
rozméra bloku motonu a vlozeného valce.

Presah (x) se¢ méf pfi stlaceném kruhovém
tesneni. .

- Presah {(X) (mm) ...cccceveeeneeeee. 0,08 - 0,15
Zmérit pfesah pomoci pripravku Mot. 251 - 01 a

Mot. 252 - 01 a nasazeného drzdku vlozenych
valcd Mot. 588.

A &

5052

Mot. 588

B3 215

Neni-li presah spravny, viz kapitola BLOK

MOTORU “Vlozene valce - pisty - vyména".

MONTAZ

Ke stiedéni hlavy valed s tésnénim pouzit
stredici pouzdro {B), které je v bloku motory a
instalovat pfipravek Mot. 720 v A

80 052

Pri nasazeni hlavy valcl namontovat hadici na
hrdla pfivodu a odvodu vody,




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU
Oprava motoru

Vsechny typy kromé J7R 720 P#i utahovani sroubu hlavy valcl se presvaddit,
Zze vahadia spravné dosedaji na ventilové driky
Namontovat drzak vahadel a $rouby hlavy valcl. | (jinak vznika nebezpecdi, Ze diik ventilu bude
deformovan).

|

2%
N
73
]

N
N

86 330

Vsechny typy

K utazeni Sroubu hlavy valcd viz kapitola
HLAVA VALCU "Utazeni - dotazeni".

Znovu  namoniovat  ventilove  viko 5
prislusenstyvim.

Nasroubovat vypustnou zatku bloku motoru.
Nezapomenout odstranit pripravek Mot. 720.

Sefidit rozvody motoru {viz kapitola ROZvQDY
MOTORU).
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Drzak vahadel - vSechny typy kromé J7R 720

w@%‘j“ “

Kvli demontaZi dr¥aku vahadel neni nutno | Pokud tomu tak neni, vytahnout zajistovaci kolik
| & namontovat kolik z piného materialu.

demontovat hiavu valcu,

Postupovat nasledujicim zplUsobem:

- Demontovat rozvody motonu (viz Kapitola
HLAVA VALCU "Vyména tésnéni"),

- demontovat Srouby hlavy valcg,

- demontovat drzak vahadel.

Zkontrolovat pfed kazdou opravou, zda e

zajiStovaci kolik (E) z plneho matenialu.

DEMONTAZ

Demeontovat dily podle poradi oznaceneho
gislicemi.
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MONTAZ
Identifikace dila

Kozliky iozisek 1, 2, 3 a 4 jsou identicke.

80 146

F: Mazaci otvor

B: Otvor se zavitem pro upeviovaci svornik
ventiloveho vika

C: Vybrani je ustaveno smérem ke kalu
ozubkeneho fremene,

80 147

D Otvory se zdvitem pro vodici deskyu (axialni
vile) vackového hiidete

E . Poloha
matenalu

zajstovaciho  koliku  z  piného

Vahadla sacich a vyfukovych ventill jsou
shodna.

€0 145

G . Mazaci otver pro kluzne plochy vacek a
vahadel

Mantaz drzaku vahadel

Provadét prace v opaCném poradi nez pii
demontazi.

80 257

Olgjove sitko (A}, kleré se nachazi v drzaku
vahadel, je nutno po kazdé demontazi vyménit.
(Viz rozlozene schematické zobrazeni drzaku)

UtaZeni zétky .............oooeveen RS 2 daNm
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Demontaz - montaz hlavy valci - vSechny typy kromeé J7R 720

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

. Mot. 791
Mot, 798
nebo
Mot. 853
Mot, 965

vackoveho hridele

Stahovak radialniho tésniciho krouzku vackového hiidele
Aretovaci pripravek kol ozubeného remene

Pripravek pro nasazeni radialniho tésnicihe krouzku

UTAHOVAGE MOMENTY {v daNm)

Srouby kola czubeného remene
rozvodl motoru .................... 5

Demontavat dily hlavy valcl.

Demontovat ozﬁbep? remen rozvodu motoru {viz
kapitola HLAVA VALCU "Vymeéna tésnéni".

DEMONTAZ
Vackovy hridel

K demontazi kola ozubeného femene pouit
piipravek Mot. 799 nebc Mot. 855

Mot. 799 B0 358-1

K demontazi radidiniho tésniciho krouiku pouzit
pripravek Mot. 791,

Nedemontovat  vodici
vackoveho hfidele {F).

desku axialni  vdle

Oemontovat hlavu valct (viz kapitola HLAVA
VALCU "Vymeéna tésnéni).

Demontovat vackovy hiidel.

80 358
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VENTILY

Pouzit napinac ventilove pruziny Facom U43L.

77 678

Montaz
Ventily:

- Vymenit tesnéni {5) diikd ventill. K montazi

pouzit trubkovy kii€ €. 10 {typ Nervus).

Pokra¢ovat v montazi v opaéném poradi praci
nez pfi demontazi (pri usazovani ventitl se
presvedcit, zda tesnéni (5) nesklouzla).
Vackovy hridel
Namontovat vackovy hfidel.

K montazi tésniciho krouzku vackoveého hiidele
pouzit montazni pouzdro pripravku Mot. 791,

o

WHdtetio

Mot. 791

goan

Zkontralovat axialni vali. Neni-li spravna, mize
byt pricinou vodici deska nebo vackovy hiidet.
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Kolo ozubeného remene vaikového hiidele

1. provedeni: Motory JSR, J6R,
hranatymi zuby

- Kolo ozubeneho femene |e opatfeno jen
jednou znackou k sefizeni rozvod motoru.

84 308-1

2. prevedeni: Motory J5R, J6R, 829, 851, J7T,
J7R s hranatymi zuby (kromé J7R 720)

- Bezpodmineéné se musi vénovat pozornost |

drazce, uréené pro dany typ motoru.
Kolo ozubeneho remene ma:

- Znaceni A, dvé vyvySeniny D, jeden
pravedhly otvor E a jednu drazku F, kieré
slouzi k sefizeni rozvod( metoru u typl Mot.
851, J7T, JIR 752.

- Znaceni G, jedno vyvySeni H a jednu drazku |,
ktere slouzi k sefizeni rozvodu motoru u typu
JBR, JOR, 8§29, J7R.

829 s

3. provedeni: Motory JSR, JBR, 829, J7T, 851,
J7R se zaoblenymi zuby (H.T.D.} (kromé

J7R 720)
3. provedeni je shodné s 2. provedenim, s
vyjimkou profilu zubl.

87 662

Dily rozvodd motoru s ozubenymi koly s
hranatymi zuby nesmi byt pouzivany u dild
rozvodu s ozubenymi koly se zaoblenymi zuby a
naopak. '
Namontovat kolo ozubeného
respektovani ustaveni:

- drazky | u motort JBR, J5R, 829, J7R,
- drazky F u motord J7R 752, J7T, 851.

remene  pfi
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Kolo ozubeneho femene vackového hridele je
namontovanc nakruzkem naboje {d) smérem ke
strané hiavy vaicl,

80373

Opatrit Sroub jednou az dvémi kapkami Loctite
FRENBLOC.
Pouzit pripravek Mot, 799 nebo pfipravek Mot.

855 a utdhnout kalo ozubeného femene
predepsanym utahovacim momentem.
Utahovacimoment ... . 5 daNm

Namontovat drzak vahadel.

Utahnout Srouby hlavy valcl predepsanym
utahovacim momentem.

Sefidit rozvody moteru (viz kapitola ROZVODY
MOTORU}.

Gily znovu namontovat.

U vozidel 1343 - 1353 2 1363 s posilovacem
fizeni a klimatizaénim zafizenim namontovat
radidlni té&snici krouzek vackového hiideie
pomoci pfipravku Mot. 865,

Mot. §65
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DEMONTAZ - MONTAZ hiavy valed (motory
J7R 720)

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Mot. 799 nebo Aretovaci pfipravek kol

Mot. 855 ozubeného femene

Mot. 1157 Pripravek pro montaz
tésnéni vackového hridele

Facom U43l. Napinac pruziny ventiiu

Mot. 1169 Montazni drzak vahadel

UTAHOVAGCI MOMENTY (daNm)

Srouby kola ozubeného femene

rozvody motoru 5
Srouby kozlikll loZisek drzaku

vahadel 2,2-246
Zapalovacj svicky 24-3

Demontovat hlavu valci a ozubeny {femen
rozvedd motore {viz kapitola “Vyména tédsnéni
hlavy valcO™.

DEMONTAZ

Demontovat:
- rozdélovacd
motoru,

saci a vyfukové potrubi na motoru,
- kolo ozubeného femene rozvodld motoru
poroci pripravku Mot. 799,

zapalovani, snimadé  Kklepani

A Gy

e —
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i Demontovat;

- Drzaky vahadel,
- ioziska drzakd: Oznadit polohy lozisek 2 a 4,
- vackovy hride| s tésnenim,

1

|
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Povaiit:
- Matice a sefizovaci $rouby vahade!,

- saci a vyfukove ventily pomoci napinace
pruzin ventili Facom US3L.
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Dily demontovat v pofadi podle uvedenych
Cisel.

|
2oth W o -

VTS P IR S LS =
Y \\\\.“' '
: ey B ©

77678

KONTROLA A OPRAVA DRZAKU VAHADEL

Demontovat drzak vahadel,
vahadel na drzaku.
Zkontrolovat stay kluznych ploch a vahadel.
Zkontrolovat, zda nejsou ucpany mazaci otvory
{D) kluznych ploch vacek.

Oznadit

Opotrebované dily vymenit,

polohu

MONTAZ (zvlastnosti)

Namontovat tésnéni (8) dfikll ventilt pomoci
trubkového kli€e, 10 mm (typ Nervus).

Namoentovat ventily (presvedcit se, ze tésneni (5)

| nejsou posunuta).

| Namontovat vackovy hridel a loziska 2, 3, 4

Pfitom venovat pozarnost

drzaku vahadel.
poloze lozisek 2 a 4.

Dosedaci plochy lozisek 1 a § potrit Loctite 518
(viz nasledujici zohrazeni).

i 82907

Pripravit drzaky vahadel. K tomu nasadit kovovy

| timen vahade] (pfipravek Mot. 1169).

. Nasadit loziska 1 a 3.

Namontovat drzaky vahadel K tomu ustavit

| keliky {PY:

- Drzak vahadel vyfukovych ventill: Kolik se
nachazi v otvoru stredntho loziska.

- Drzak vahade! sacich ventild: Kolik je umistén
smerem nahoru a smérem ke strané rozvodu
motoru.
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Mot. 1169
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92979

Utahnout upevrfiovact Srouby drzdkd vahadei
predepsanym utahovacim momentem (2,2 - 2,6
daNm). Pritom zacit u lozZisek 1 a 5 (doba
montaze a ¢as potfebny k utazeni loZisek1a 5
je znainé omezen rychlosti polymerace
Loctite 518).

Vycistit dosedaci plochu radidlniho tésniciho

krouzku vackovéhao hridele a namontovat tésnici

krouzek pomoci pfipravku Mot. 1157.

+ FRENBLOC a
' utahovacim momentem. Pritom aretovat kolo
~ozubenéeho femene pomoci pripravku Mot. 799,
i ale netodit vatkovym hridelem (klin by s& moh|

Mot. 1157

PresvédCit se pfi montazi kola ozubeného
remene rozvodu motoru, ze je jeho klin spravne
ustaven v drazce (A} vackaveho hridele.

Sroub kola ozubeného femene potiit Loctite
utahnout

Zlomit).

predepsanym

92980
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MONTAZ POUZDRA TERMOSTATU INSTA-
LOVANEHO NA HLAVE VALCU

Ponévadz je pouzdro termostatu montovano bez
tésnéni, must byt na néj nanesena 0,6 - 1 mm
Siroka tésnici housenka (C) Format joint (viz
spodni zobrazeni}.

a

92 887

Pozndmka: P montazi ventilovéhe vika
utahnout nejprve obé vnéjsi a potom stfedni
matici (utahovaci moment 1,4 - 1,8 daNm),
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DODATECNE

OPRACOVANI SEDEL VENTILU

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Reference "NEWAY"

Popis

100-7 7 140-8 / 150-8 { 275-7

Vedici troy k vystredéni frézy

110/121/208/2131232/273 |Frézy
Sani Vsechny | vosok Vsechny
JTR 720 oo yf 7R 720 by
Sifka sedia X (mm) 1,7 1,8 Sirka sedla X (mm) 1,7 1,6
Uhel sedla ventilu 90° 120° Uhel sedla ventilu 90° 9Q°

Motor J7R 720:
Je-li dosazeno spravnych dosedacich ploch (1)
sacich ventildl {fréza 110 s Uhlem 48", musi se
docilit spravne polohy a Sitky v misté {3) (freza
121 s Uhlem 15%).

Vsechny typy
Je-li dosazeno spravnych dosedacich ploch (1)
ventilG (fréza 208 s uhlem 31%), musi se docilit
spravne polohy v misté {3) {fréza 213 s Uhlem
15" a sifky v misté {2) (fréza 213 s Uhlem 60%
tak, aby se dosahlo Sirky sedla X.

Motor J7R 720:
Je-li dosazeno spravnych dosedacich ploch {1)
vyfukovych ventil (fréza 110 s ahlem 46%), musi
se docilit spravné polohy v bodé (3} {fréza 121 s
ahiem 157).

Vsechny typy
Je-h dosazeno spravnych dosedacich ploch (1)
ventill {fréza 208 s Uhlem 48Y), musi se docilit
spravne polohy v misté {3) (fiéza 213 ¢ Uhlem
157 a sirky v misté (2) (fréza 213 s thlem 609
tak, aby se dosahio Sirky sedla X.

"_J_,,-”"

) ¥

31 580

POZNAMKA: Vénovat pozomost poloze dosedacich pioch venhilld a dosedacich krouzka ventilu.

88988




829, 851
J5R, J6R
J7R, J7T
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ROZLOZENE SCHEMATICKE ZOBRAZENI DiLU 8LOKU MOTORU
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ROZLOZENE SCHEMATICKE ZOBRAZENI DiLY BLOKU MOTORU

80 438-1
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NEZBYTNE SPECIALNI NARADI
Eié. 346 - 04 Pripravek pro kontrolu napnuti klinového remene
Mot. 11 Stahovak vodiciho loziska na klikovém hfideli
Mot. 251 - 01 Drzak &iseinikového uchylkomeénu (kontrola piesahu vioZzenych valch)
Mot. 252 - 01 Pfiméma deska pro kontrolu pfesahu vioZzenych valcl
Mot. 445 KIi€ olejoveho filtru
Mot. 574 - 16 Pripravek pro montaz a demontaz pistnich cepd
Mot. 582 Aretovaci pripravek setrvadniku
Mot. 588 Drzak vlozenych valcl
Mot. 646
nebo Pripravek k zavedeni pistl do viozenych vaicu
Mot. 851
Mot. 647 Sefizovaci klic ventil
Mot. 720 Pripravek pro stiedéni hlavy valct
Mot. 788 Montazni trn radiainine tésniciho krouzku klikového hiidele (na strané
setrvacniku)
Mot. 789 Montazni trn radidlniho tésnicihe krouzku klikového hridele (na strané
rozvody motoru)
Mot. 720 Montazni trnt radialniho tésniciho krouzku vioZzeného hiidele
Mot. 799
nebo Aretovaci pripravek kola vackoveho a viozeného hfideie
Mot. 855
Mot. 861 Mérka pro kontrofu polohy horni Gvrati klikového hiidele

Srouby hiavy valch

JTR 720 Véechny typy

- 1. ulazeni, 2 5
- 2. ulazeni, 93° 8
- 3. ulazeni, 93°
- utazeni na uhel po

1/4 heding. 20"
Matice ojnice:
828 -J6R-JSR-J7R .......... ... 45-5
B - 7T 6-65
Srauby vika hlavnihe loziska ............. 8,75 - 9.75
Srouby setrvadniku .......oooovceeeevv B

Enaci kotoué ménice ...o.o.....eeeeeeeee... 85-7

Upevinavaci Sroub remenice klikoveho hiidele (viz
CHARAKTERISTIKY, strana 11 3 12)

VSechny lypy
Upeviovaci sroub gzubene
remenice viozeneho hiidele ..ceevvvivvvvee. B

Upevnovaci $roub ozubené
remenice vackoveho hitdele ..o, 5

Upcvnovaci Srouby olejoveho

Cerpadla e 4-45

Srouby olejové vany

plechove pouzdro ..............ocvveeeeeeiee 1214
pouzdro z lehkyeh slitin................oeerenn. 1.4 21,7
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Vypustit:
- chladici kapalinu,
- motorovy olej.

Upevanit motor na drzaku Mot. 782 (viz kapitola
CHARAKTERISTIKY).

DEMONTAZ:
Demontovat:

- hlavu valcu (viz kapitola HLAVA VALCD),
- olejovou vanu,

Oznacit gjnict na straneé vlozeneho hridele a na
vaici € 1 na strané setrvadniku.

80 233

Demontovat vika gjnic a pouzdra lozisek.

Vyjmout vioZzené valce spoleéné s pisty a
QJnicemi.

VYCISTIT

Zbytky tésnéni na tésnicich plochach dild z
lehkych slitin - se nikdy nesmi odstranovat
skrabakem.

Zbytky tésnéni odstranovat vyhradné pomoci'

Cisticino pripravku Décap joint. Prostredek
nanést na <isténé plochy, nechat 10 minut
plsobit a pak rozpusténe zbytky tésnéni
odstranit drevénou sterkou.

Pit praci
rukavice.

se doporuCuje pouzivat ochranne

Vénovat pozomost tomu, aby se Cistici pripravek
nedostal do styku s lakem vozidla.

Cisténi provadét se zvySenou pedélivosti, aby
se zabranilo vniknuti neéistot do mazacich
kanalku hrideld vahadel (kanalky v bloku
motoru a v hlavé valck) Jinak vznika
nebezpedi ucpani otvort pro privod oleje, coz
by b&hem kratké doby vedlo k poskozeni
vahadel a vacek. :

Nasoskou odsat olej, ktery se nachazi v otvorech
Sroubu hlavy valcu,

Toto opatfeni je nutnhe, aby se zajistilo
spravné utazeni Sroubu hlavy valcu.

Vycistit:

- vntrek bloku motoru,

- té&snici ptochy vioZenych valcy,

- klikovy hridel,
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PRIPRAVNE PRACE

Zkontrolovat stav:

- olejoveého cerpadla,
- hilavy vaicu.
{viz pfislusna kapitola).

Vlozene valce a pisty, které jsou dodavany jako
sada z Ustredniho skladu nahradnich dild, jsou
navzajem parcvany.

Jednotiivé dily patfici k sobé oznadit stejnym
pismenem od A do D, aby se vylouéila zéména
difd.

POZNAMKA: Pii opravé bez vwmény viozenych
valcll si poznatit pisty od 1 do 4 a polohu
znaceni na hornim dilu vlozenych valcl { &)

vistvu,

Rozpoustédlem odstranit ochrannou

nikdy neseskrabavat.

80 437

PRESAH VLOZENYCH VALCU

Tyto matory jsou vybaveny kruhovymi te€snénimi
vioZenych vaic(.

Kruhova tésnéni slouzi vyhradné k utésnéni.

Vlozeny valec doseda pfimo na blok motoru. |

Presah {X) vyplyva z vyrobnich rozmén bloku
motoru a vlozenych valcu.

el el

L)

T

e

75065

Presah viazenych valct (X} se mefi nasiedujicim

zpUsobem.

- nasadit viozeny valec
t&sneni {3) do bloku motoru,

- zkontrolovat presah {X) pomoci pfipravki
Mat. 251 - 01 a Mot. 252 - 01. Pfesah musi
cinit

bez kruhového

X=0,08az 0,15 mm.

Mot. 251-01 ., Mot. 252.01

85 404
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VloZené valce namaontovat tak, aby:

- rozdil pfesahil mezi dvéma sousednimi
viozenymi vatci ¢inil maximalng 0,04 mm
(hodnota tolerance),

- hodnota presahu se snizovala og¢ valce ¢.1 K

valci ¢. 4 nebo obracené od valce ¢. 4 k valci
1.

T e S

79 73¢

Pri dosazeni spravného presahu opét smontovat
dily A&, B, C a D, potom viozené valce, pisty a
Cepy pistth odislované od 1 do 4 (. 1 je na strané
setrvagniku) tak, aby se shodovaly s prislusnou
Qjnici.

Pfi nespravnem presahu zkontrolovat pomoci
nové sady vlozenych valcl, zda se jedna o
zgvadu na bloku motoru nebo na viozenych
valcich, jinak zkontroiovat teoretickou hodnotu
(viz kapitola CHARAKTERISTIKY),

MONTAZ PISTNICH CEPU

Pistni ¢epy jsou ulozeny napevno v ojnici a volné
{(plovouci} v pistu. K demontazi a montazi cepu
pistu pouzit pripravek Mot. 574 - 16. K tomu
nalezi:

- franct (8},

- demontazni trn {M},

- Ctyri dosedaci pouzdra pistu {B).

- Ctyfi mantazni tmy (A) se stfedicimi pouzdry
{C).

76 554

Lemontaz pistniho cepu

Pist nasadit na firanol, pistni cep musi licovat s
otvorem {dvé znaceni (T) oznacuji stfed otvoru
a usnadnuji ustaveni).

Pomaci demontazniho trnu (M) vylisovat pistni
cep.

76 556
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P¥ipravné prace na ojnici
Zkontrolovat:

- ojnici {deformaci a pretoceni),

- dosednuti vik na ojnice (pokud j& nutno, :

odstranit - pfipadna  poSkozeni  pomoci
olejového obtahovaciho brousku,

dosahlo spravného dosednuti).
Pouzit topnou desku 1 500 W.
Polozit oka qjnice na topnou desku.

VVénovat pozaornost tomu, aby oka gjnice dosedia
na topnou desku celou plochou.

Pro kontrolu teploty polozit na ojnici v bodé (a)
kousek letovaciho cinu, jehoz teplota taveni je
cca. 250°C.

Zahfivat oko gjnice tak diouho, dokud se ietavaci
cin neroztavi.

76 7

Priprava pistniho ¢epu

Zkontrolovat, zda pistni
novém pistu,

Cep spravne sedi v

Pouzivane pripravky u:

motoril 851 - J7T -... A7 a C7,
motora 829 - JSR - J6R - J7TR - ... A8 a C7,
motoru J7R 720: C7 a A10.

Nasunout pistni ¢ep (E) na montazni trn {A) a
nasroubovat stredici pouzdro  (pistni Cep
neutahovat pomoci strediciho pouzdra (C)).

aby se

73252

Spojeni "Ojnice - pist”

Pisty jsou oznacdeny 3ipkou na dné pistt a

opatfeny prohlubni (L} na pistnim oku, ktera

smefuje ke straneé setrvaéniku.

Qjnice

- Ojnice s mazacim otvorem: Otvor {A) smerfuje
ke strané oiejového filtru.

- Qjnice bez otvoru: Vystupky pouzder loZiska
sméfuji ke strané olejového filtru.

83 10
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Oinice a
zpusobem-

pisty se ustavuji nasieduiicim

- Na hranol namontovat dosedac pouzdro (B7)
nebo (B14} s pistnim cepem odpovidajiciho
pruméru a pist upevnit pomoci timenu na
hranolu. Mélke vyfrezovani na okt ojmice
pritorn musi dosednout na pouzdro.

- Ustawit znaéeni na gjnici,

Nasledujici prace je nutho provést co
nejrychleli, aby se ohrata ojnice prilis
neochladila.

kapi¢ek):

- odstrant letovaci cin,

- zavest stredici pouzdro nasazenc na pistnim
cepu a lisovacim trnu do pisty,

- jednou rukou viozit ojnici pfi respektovani
znacent do pistu,

- druhou rukou rychle zatlacit pistni cep pomoci
strediciho pouzdra a lisovaciho irnu. Proces
lisovani je ukencen. kdyz stredicl pouzdro
naraczi na hranol.

Zkontrelovat bocnim pasunutim ojnice v pistu,
zda pistni Cepy nevycnivaji ani na jedne strané z
kA pistu.

Montaz pistnich krouzku

Nameontovat na pist:

- stiraci pistor krouzek (3),
tésnici krouzek {2), znaceitm smercem ke dnu
pistu,

- horni krouzek {1).

i Zamky pistniho krouzku jsou  opracovany na

Jakmile letovaci ¢in dosahne bodu taveni (tvorba | loleranci ve vyrobnim zavode a

v zadném
pripadé nesmi byt dodatecné opracovavany.
Pistni krouzky potfit olejem a vzajemné presadit.

Zamek stiraciho pistniho krouzku je mezi dvéma
otvory zpélneho odvodu oleje.

------

_/

—

5 20

72 552-A




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Oprava motoru

10

Nasadit ojnice - pisty pistni  krouzky do
viozenych valcG pomoci montdznihe pouzdra
Mot. 648 nebo upinacihe pasu Mot. 851.

Mot. 646

Pred montazi viozenych valcl, pistl a oinic do

bloku motoru nezapomenout nasadit na kazdy .

vlozeny valec kruhove tésnéni. Presvedcit se. Ze
tesneni neni pretoéeno. Cely komgplet nasadit do
bloku motoru,

hY I} ' .\
N — )"/ ¢ [} .-'l\\ 5
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NS 1 o 1 L<f N lr:\ .,/
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Upevnit vlozene valce pfipravkern Mot. 588.

Montaz pouzder Iozisek

Pouzdra tozisek vik ojnic nemaji otvory.

Pouzdra lozisek hlav ojnice
- 1. provedeni: Oynice nemaji mazaci otvor,
pouzdra lozisek maji nebo nemaji atvary.

- 2. provedeni: Ojnice maji mazaci otvor,
otvory pouzder lozisek odpovidaji otvorlm
ojnice, aby se zajistila cirkulace olgje.

| - 3. provedeni: (motor J7R 720):

Qinice mapl mazaci otvor, pouzdra lozisek
nemayi zadny otvor.

Namontovat wvika opatrena pouzdry IoZisek,

venovat pozornast paravani k ojnicim.

Matce nebo Srouby ojnic must byt po kazde
opfaveé vymenany za nove.

tahnout Srouby nebo matice predepsanym
utahovacim momentem (daNm):

- 829-U5R-JBR-J7TR ..o 85-5
= B51 ~JTT oo 6 - 6,5

v Zkontrolovat, zda se klikavy mechamsmus volné

otadi.

Namontovat:

' - clejove Cerpadio s hnacim hridelem,

olejovou vanu,
- hiavu valeq.
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Klikovy htidel - vyména

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Mot. 11 Stahovak

Mot. 532 Aretovaci pripravek setrvacniku

Mot. 788 Montazni trn radialnibho tésnicihe krouzku klikoveho hiidele
(na strang setrvacniku)

Mot. 789 Montazni trn radialnino tésniciho krouzku Klikoveho hridele

{na strane rozvodove sKrine)
B. Vi. 28 - 01 Stahovak
Rou. 15 -01 Ochranné pouzdro

UTAHOVACI MOMENT (daNm) BEMCBTAZ
Srouby nebo matice ojnic Demantovat.
- 829 -J5R - J6R - J7R ................ 45 -5 - remenici klikoveho hridele,
N 1.3 SN 1 LT 6-6,5 - viko rozvodové skiing, .
Viko hlavniho loziska ................ 8,75-9,75| |- oOzubeny femen (viz kapitola HLAVA VALCU:
Srouby setrvadniku ..................6 “/ymana tesneni.

Srouby hnaciho kotoude ménice ... 6,5 -7 Klikovy hiidel aretovat pomoci pfipravku Mot.
Srouby iemenice klikového hiidele (viz 582

kapitola “Utahovaci momenty", strana 10-11

a 10-12)
Srouby olejového cerpadla .............. 4-45 f
: Srouby olejové vany:
- plechovavana ..............cecccovvannn.. 1-1,4
- vana zlehkéslitiny ..................... 1,4-17
Vypustit:

chladici kapalinu,

- olej z olejové vany.

. Demontovat piitlaéng kotou¢ spojky a lamelu
- Spojky.
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Stazeni kola ozubeného femene z klikového
hridele

87 370

Kolo ozubeného femene (1) a podlozka (2)
nemohou byt stazeny soufasné, nebot podlcika
{2) sedi za klinem (3).

Postupovat nasledyjicirn zptsobem:

- na podlozku (2) nasadit pfipravek B.Vi. 28 -
01 s pripravkem Rou. 15 - 01,

- zatladit podlozku {2} s kolem ozubeného
remene (1) smerem dopredu aZ na doraz ke
klinu (3) (nepouzivat nasili),

- ramena pfipravku B.Vi, 28 - 01 nasadit mezi
podiozku (2} a kolo ozubeného femene (1),
aby se kolo dalo stahnout.

Neni-li dostatek mista pro nasazeni pripravku
na kolo oczubeného remene, je potreba vlozit
mezi podiozku (2) a kolo ozubeného femene {1)
dva vymezovaci kliny o tloustce 2 mm. Potom
znovu zatlacit podlozku (2) az na doraz ke klinu

{3).

Rou.19-01

B. Vi. 28-01

. =

| misto podiozky (2) je

Timto postupem se& zveétsi vzdalenost mezi
podlozkou & kolem ozubeného femene a tim se
umozni nasazeni ramen pripravku B.Vi.28 - 01
na kolc ozubencho femene, kiteré je nutné
samostaine stahnout.

Stahnout kolo ozubeného remene.

U provedeni kola ozubeného femene s femenici
femenice opatrena
drazkou, ktera umoznuje montaz pres klin.

Demontovat:

olejovou
motory,
olejové ¢erpadlo s hnacim hfidelem,
setrvaénik motoru nebo hnaci kotoué ménice
toCiveho momentu.

vany, pripadné vyztuhu bloky

Oznacit ojnice:

Ojnice €. 1 na strané setrvacniku, oznaéeni na
strane viozen&ho hfidele,

80 233

Demantovat vika ojnic s jejich pouzdry lozisek.
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QOznacit polohu pouzder hlavnich lozisek v bloku
motoru a potom je demontovat.

80 234

Stazeni [ozisek klikového hridele 1 a 5

Stazeni lozisek klikového hiidele 1 a 5, ktera
jsou z obou stran opatiena tésnicim pasem ze
siikonove hmoty, ulehéuje pouziti stahovaciho
trmenu viastni vyroby, tloustka plechu cca 2,5

Demontovat:

- klikovy hiidel,

- axialni loZiska pro axialni vili,

- pouzdra |ozisek ojnic a htavnich lozisek.

CISTENI

Odistit tésnici plochy bloku motonu.
Odistit klikovy hridel a pfitorn i olgjové kanalky
pomoci mekkého dratu.

! VODIC] LOZISKO SPOJKOVEHO HRIDELE

Je-li prevodovka opatfeng kratkym spojkovym
hfidelem, neni nutno pouzivat klikovy hridel s
vodicim lozZiskem.

Je-li prevodovka

Qpatiena diouhym

spojkovym hridelem, musi se pouzit klikovy

hridel vybaveny vodicim loziskem.

Vymeéna vodicihe {oziska

Stahnout loZisko pfipravkem Mot. 11.

77 443
Nasadit wvodici lozisko potiené  Loctite
FRENBLOC, jestlize motor je opatien
upeviovacimi Srouby setrvacniku hez

zajisfovaciho plechu.

77 443
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MONTAZ

Nasadit pouzdra hlavnich [oZisek do bioku

motoru a potfit je clejem.

Namontovat;

- Kkiikovy hfidel,

- axialni loziska klikového hridele (lozisko &.2,
mazaci drazky ke strané klikovéha hridele),

- vika hiavnich lozisek ¢. 2, 3, a 4 (zkontrolovat
existenci stredicich pouzder),

Utahovaci moment ........ 8,75 az 9,75 daNm

Pro utésnéni loZisek klikovéeho hridele 1 a 5
jsou dvé moznosti:

1. Vstiiknuti silikany,
2. Instalace butylaveho tésnéni,

1. Vstriknut silikonu
Dilenska sada nutna K této praci se sklada z-

trysky 50 mk,

tuby tuzidia 5 m|

michaci ty€inky,

navodu k pouziti,

DULEZITE: Hmota musi byt po namichani

pouzita do 5 minut, jinak dojde k polymeraci
JIZ v trysce.

1

-~ Pedlive ocistit pomoeci hadru namoéengho do
fedidla plochu {A} na bloku motoru a viku
loZisek,

- Nechat uschnout.,

- Potiit spodni tésnici plochy (B) na bloku
motoru CAF 4/60 THIXO. Pntom vénovat
pozornost fomu, aby se neucpaly mazaci
drazky.

85 194

- Namontovat viko loziska a utdhnout pomoci
predepsangho utahovaciho momentu.

45 ml vyrobku CAF 4160 THIXO (odpovida
poloving 100 gr. tuby) rozmichat s 1/2 tuby

tuzidla pomoci michaci ty€inky do hamagenn,
lehce do rizova zbarvené hmoty.
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89 185

- Takto namichanou tésnici hmotu nanést do
drazek vika loziska.

42 196

- Tesnici hmota ma z obou stran vystupovat z
drazek, aby se zajistilc aplne zapinéni tésnici
drazky.

- Nadbytek teésnici hmoty setfit uvnitf i vné
bloku motoru a v misté (&) hadrem,

- Protahnout mazaci kanalky dratem, abychom
se ujistili, Zze nejsou ucpané (muZe se pouzit
take tlakovy vzduch).

T
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- Tésnici hmotu nechat kratce zaschnout a
prebyteénou hmotu na tésnicich plochach
odstranit nozem.

89 199

2. Instalace bufylového tésnéni
Namontovat vika hiavnich lozisek 1 3 5.

Ustavit rozmer C pomoci odpovidajicino vrtaku.

67277

Je-li rozmér C mensi nez nebo asi 5 mm, pouzit i
tésnici prouzek tloustky 5,10 mm.

Je-li rozmér C vétsi neZ 5 mm, pousit tésnici |
prouzek tloustky 54 mm (s barevoym :
znacenim). :

Instalovat boéni tésrici prousky: i
- U-profil smérem ven, ;

- pfesah d=cca 0,2 mm v misté A.

60 541

Dosedaci plochy vik lozisek 1 a 5 opatrit tenkou
vrstvou CAF 4460 THIXO. Pdtom vénovat
pozornost tomu, aby nehyly ucpany otvory
zpétneho odvodu oleje.

Nasrouhovat stredici Cepy G, © 12 mm x 1,50
do bloku motoru.

Instatovat vika lozisek,
- Namazat olgjermn oba tésnici prouzky.

Nasadil dvé tenké sparoveé merky na kazdou ze
stran vik loZisek.

Nasadit komplet do bloku motoru. Kdyz viko
loziska temef dosedne do bioku motory,
zkontrolovat, zda dostateéné presahuji boéni
tesnici prouzky v misté A,

Qdstranit mérky a stredici Cepy G.
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Utahnout upevnovaci Srouby vik BocCni tésnéni odfiznout tak, aby se dosahlo

hlavnich loZisek

.................... 8,75 az 9,75 daNm | presahu 0,5 az 0,7 mm v(éi tésnici plose bloku
motoru.

2SN

80 351

Zkontkrolovat axialnt vili {mm) klikového hfidele (tato
prace maze byt provedena pred nastiikem silikonu do

IoZisek 1 a 5).
- 829-USR-UBR -J7R ....ccoovvereecereerene. 0,07 -0,25
= BB T e e 0,13 -0,30

8034
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K instalaci radialnich tésnicich krouzka klikového
hridele pouzit pripravky Mot. 788 a Mot. 789.

B0 326

Jestlize jsou na tésnicich piochach klikovéhog
hrfidele stopy opotfebeni (zplsobené tésnici
chlopni radialniho tésniciho krouzku), musi se

vlozit mezi tésnici krouzek a pripravek
vymezovaci podlozka foustky 1,5 mm, aby se |
pfestavila dosedaci plocha tésnici chlopné. :

Aretovat setrvacnik nebo hnaci kotoué ménice
pomoci aretace Mot. 582,

Dosedaci plochu setrvaéniku na klikovém hiideli
Emotﬁt Loctite Autoform. Na zavity novych
sroubu nanést kapku Loctite Frenstanch.

Instalovat zajistovaci plech §roubu setrvadniku,
pokud je jim motor vybaven.

Utahovaci moment $roubll setrvacéniku: 6 daNm.

Utahovaci moment Sroubl hpacihe kotaude
menice tociveho momentu: 6,5 az 7 daNm.

~— Mot, 582

/

V plipadé potreby zajistit srouby zajistovacim
plechem.

73834
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Montaz pouzder loZisek ojnic

Pouzdra lozZisek loziskovych vik ojnic jsou hladka
a nemaji mazaci otvory.

Pouzdra loZisek hlav ojnic:

Qlejove Cerpadio:

. Olejova Cerpadia existuji ve dvou provedenich:

1. provedeni
Koio Cerpadla

2
| L
1. provedeni: Ojnice nemaji Zadny mazaci otvor,
Pouzdra loZisek ojnic jsou vybavena bud jednim S
mazacim otvorem nebo nemaji Zadny mazaci ——=
otvor,
2. provedeni: Ojnice maji jeden mazaci otvor.
Pouzdra Iozisek ojnic maji mazaci otvor,
odpovidajici otvoru gjnic, aby. byla zajisténa | Mfidel éerpadia
cirkulace motorového oleje.
3. provedeni: {motor J7R 720); Ojnice jsou
opatreny mazacim otvorem. Pouzdra lozisek E
nemaji zadny mazaci otvor, i
Namontovat vika ajnic a utahnout pfedepsanym : - . |
utahovacim momentem, 1
- 829-J5R-JBR-J7TR .............. 4,5 -5 daNm
SRRt I I A SR 6-6,5daNm | 2 provedeni
Kolo cerpadia
l
adQ
— o
i T
nasatnizl
_ Hridel cerpadia
i
J
1 )
—» 4~
80 350 a7,8
B8 989
Zameénitelnost
- Nemontovat spoleéné hfidel éerpadla 2.

. provedeni s kolem ¢erpadla 1. provedeni.
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Namontovat clejove Cerpadio s jeho hnacim
hridelem, pQjistny krouzek je na strané
olejovéha cerpadia.

Utahavaci moment ................. 4 -45 daNm

Ty
¢

]

A S
.

—_——

f/}//z{_{///f

il

~ ‘T

80 038

Namontovat vymezovaci podlozky a kolo
ozubeného femene {Ukos A sméfuje k bloku
motoru).

Protocit klikovym hfidelem a aretovat pfipravkem
Mot, $82.

Dosedaci plochu kola ozubeného femene opatfit
Loctite Autoform,

Na Sroub nanést jednu aZ dvé kapky Loctite
Frenbloc.

dtahnout sSroubp  kola oazubeného rfemene

| klikového hridele (viz kapitola CHARAKTE-

RISTIKY, (strana 10- 11 & 10 - 12}.

POZNAMKA:

Pfi vymeéne vodici trubky olejové merky musi byt
trubka nalepena do bloku motoru, stejné jako u
motory J7R 752 po praci v oblasti upewnéni
vyfukového potrubi na motoru.
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VLOZENY HRIDEL - DEMONTAZ - MONTAZ

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Mot. 790 Pripravek pro montaZ radialniho
tésniciho krouzku

IMot. 799
nebo
Mot. 855

Aretovaci pripravek

DEMONTAZ
Demontovat;
- viko rozvodove skiing,

- t(ozvody motoru  (viz kapitcla
MOTORU "Dementaz - montaz™,

- viko (P) olejevéhe ¢erpadla.

ROZVODY

Pri demontazi pastorku pohonu  prostréut
pastorkem kovovou tytku (napf. svafovaci drat),

aby se tim na svéem misté aretoval hridel
olejoveho Cerpadla a nespad| do olejove vany.

80 245-1

Demontovat palivove cerpadlo (pokud je to
nutné),

Povolt  kolo  ozubeného remene
pripravku Mot. 789 nebo Mot. 855.
Demontovat viozeny hfide!, pfitom vénovat
pozornost Ciselnému poradi.

80 428

pomoci




MOTOR A SPODNI STRANA MOTORU

Oprava motoru

10

MONTAZ
Nasadit vloZzeny hiidel a upevnit pomaoci priruby.

BO 235

K montazi tésniciho krouzku a k vystredeni vika
pouzit pripravek Mot. 730.

Jsou-li na tésnicich plochach vlozeného hfidele
stopy opotfebeni, musi byt pfi montdzi mezi
tesnici krouZek a pripravek vioZzena podiozka
tloustky 1 mm.

J

F Ea

Mat. 790

Utazeni

Namontovat kolo ozubeného femene s vétsim
nakruzkem naboje (d) ke strane bloku motoru.

Na éroub nanést 1 a7 2 kapky Loctite Frenbloc.

0 372"

tHahnout Sroub, pritom aretovat kelo ozubeneho
remene pripravkem Mat. 798 nebo Mot. 855.

- Utahovaci moment ... 5 daNm
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Namontovat,

- rozvody motoru,
- pastorek pohonu olejového Cerpadla.

POZNAMKA: U motork s rozdélovadem
zapalovani pohanénym vlozenym hridelem je
nutno respektovat ustaveni pastorku: Uvést
pist valce €. 1 do polohy horni Gvrati.

J5R 716 - JSR 718 - JSR 726 - JGR 728 -
829 720 - 829 730 - 829 731

.- \ I "y

far—
_____ S
—
_'___‘__'_,___'_,_,.—'—-—""'d_—-—
———

_—'—':::::'_:_
===

Montaz vika (P}
Po  obvody

nanest
housenky (c) CAF 4/60 THIXO

JGR 234 - J6R 236 - J6R 734

B8 HE0-1

Namontovat rozdélovaé zapalovani nebo
hlinikkovou desku s tésneénim a nebo plechovy
kryt, které nejprve patreme CAF 4/60 THIXO,

tésnici
(iz 0,7

vrsivu

mm) (viz spodni zebrazeni)

83 049
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Vyména bloku motoru
ZVLASTNOSTI

Pokud byly demontavany zavérne zatky
olejovych kanalkd, je potfeba je namontovat a
utahnout nasledyjicim zpisobem;

- 8 daNm u zatek (A),
- 2 daNm u zatek {B) loZiska €. 1,

- 4 daNm u ostatnich zatek.

e
T | iﬂ.‘# lrll'|
BMLJ'-'JH@'} g
TN
L@/{J_
H Wy
@

€3 J42

Zatky na
demontovany,

bloku motoru
kromé

nesmi
pripadu

byt
cisténi

pivodniho bloku motoru. V takovém pfipade

poffit zatky Loctite Scelbloc.

Zkontrolovat, zda lze Srouby hlavy valcl hez
problémd utahnout,

V pripade potieby Srouby nékolikrat zasroubovat
a vysrouboval, aby se zavity uvolnily,

Namontovat blok motoru na drzak Mot. 782 - 01

(viz kapitola CHARAKTERISTIKY "Zvlastnosti").

Stredici Cepy, svorniky vodniho cempadia, bioku
motoru a vika rozvodoveé skiing opatfit jednou az
dvéma kapkami Loctite Frenetanch, protoie
Jejich zavity usti do chladiciho systému.

MONTAZ ZAVITOWCH VLOZEK PRO
OPRAVY

Vsechny otvory motoru se zévity mohou byt

| opraveny pomoci zavitovych vlozek pro opravy.
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VALCOVY ZAVITOVY MEZIKUS

1. provedeni
Valcovy zavit

.

- @19 mm, stoupani zavitu 1,587

19

88 430

2. provedent
stupnovity zavit

, Sloupani zavitu 1,587
(na strane bloku motoru)
. stoupani zavitu 1,50
{na strané olejového filtru)

3. provedeni
valcovy zavit

20

i 20 mm, stoupant z4vitu 1,50

Olejovy filtr se zavitem M 20 x 1,50 je
namentovan na zavitovy mezikus M 20 x 1,50.

" Identifikace olejovéha filtry

UPQOZORNENI

Chybna montéZz olgjoveho filtcu M 20 x 1,50 na-

zavitovy mezikus M 19 x 1,587 je mozina. V

. takovem pripadé by se filtr vibracemi motoru
. povolil 3 krome toho by doslo k nespravnemu
. usazeni tésneni olejoveha filtru na bloku motornu.

| POZNAMKA

Motory s olejovymi filtty M 20 x 1,50 jsou
opatreny prisiusnym $titkem na ventilovém viku.
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DEMONTAZ - MONTAZ RGZVODU MOTORU 3. provedeni

Vsechny typy krome J7R 720

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Elé. 346 - 04 Pripravek pro kontrotu napnuti
klinového remene

L
'

Mot. 861 Trn pre kontrelu polohy horni

uvrati klikového hridele

UPOZORNENI

Inovace tvaru zubu

1. provedeni - 2. provedeni

a7 661

Dily rozvodd moteoru s tvarem zubl 1. a 2.
provedeni nesmi byt montoviny spoleéné s
dily 3. provedeni a obracené (vietné krytu,
ktery je u 2. provedeni opatren vybranim v
oblasti vlozeného hridele).

87 662
' DEMONTAZ
" Ustavit oznaeni {(kentralni trn a oznaceni AAC).
- Demontovat:

- ozubeny remen rozvody motory,
- povolit matice 1,
- pieklopit napinak 2 a opét matice 1 utahnout.
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DEMONTAZ
Kolo czubeného remene vaékoveho hfidele
1. provedeni: Motory J5R, J6R, 829

- Kolo czubeného femene je opatieno pouze
jednim oznacenim k sefizeni rozvodi motoruy,

64 30B-1

2. a 3. provedeni: Motory J5R, J6R, 851, 829, .

JTT, J7R

Vénovat pozornost tomu, aby se respektovala

prislusna drazka kola orubeneho femene pro

dany typ motoru.

Tato pravedeni maji:

- znaceni A, dva nalitky D, pravouhiy otvor E a
drazku F, které slouzi k sefizeni rozvod(

motoru u typl 851, J7T, JTR 752,

- znaceni G, vyvySeninu H a drazku i, které

slouzi k sefizeni rozvodd motoru U typll J6R, :

JSR, 829, J7R.

84 208

Montaz kola ozubenéhe femene vackového
hridele:

- drazka | u motord 829, J6R, JSR, J7R,
- drazka F u motord J7R 752, J7T, 851,

| Namoniovat kolo ozubenéha femene nakruzkem

naboje (d) ke straneé vackového hiidele,

80 373
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Pouzit pripravek Mot. 798 nebo pripravek Mot.

855 a utahnout kolo ozubeného remene
vackoveho  hiidele  {zavit potfit Loctite
FRENBLOC).

. .. 5daNm

- Utahovaci moment ...........

Qzubeny fremen
- Motory J7T, 851: ozubeny remen ma 118

zubu,
- Motory 829, JSR, JBR, JTR. ozubeny femen
ma 116 zub.

- Motory J7R 752: ozubeny femen ma 115
zubud.

Montaz ozubeného remene

Ustavit kolo vackoveho trfidele a hnaci kolo

viezeneha hridele v souladu se znaéenim.

80 123-3

Uvést kilkovy hfidel a pist 1. valce pormoci
kontrolniho trmu Mot. 861 da polohy horni tvratj,

80049

83 240

Kontrolni trn nepouzivat k zajisténi klikového
hfidele pro povoleni Sroubl setrvadniku,
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Namontovat ozubeny femen, éasti A a B jsou

napnute. Znaceni na ozubeném tfemenu
nerespektovat (krome srmeru chodu > ).

BO 051-3

Zkontrolovat nastaveni rozvodi motoru s vikem
rozvodove skiing.

BO 117

80 401

Pavolit upevneéni napinaku ozubeného femenu o
1/4 otacky. Pruzina tlaéi napinak automaticky do
spravne polohy smérem k ozubenemu femenu.

Opét utahnout upevhovaci
remene,

matice napinaku

Kontrola napnuti ozubeného femene

Demontovat kontrolni m Mot. 861 a opét
namontovat zaiku. Dvakrat protocit motor ve
smeéru chodu na upevhovaci matici femernice
klikoveho hridele (ve sméru hodinovych rucicek,
kdyz technik stoji pred remenici).

POZNAMKA:

U nové montazni metody ozubeného femene
(viz strana 10 - 22) zustava sefizeni shodné, ale
meni se sefizeni napnull femene (viz té2 prace
na motoeru J7R 720).
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Motorem nikdy neotacet opaénym smerem.

Fovolit obé upevnovaci matice napinaci kKladky
opét o 1/4 otacky., Opét utahnout

U spodnihic sroubu;

Utahovacimoment .......................... 2,56 daNm

Zkontrolovat napnuti ozubenehoe remene pomaoci
pripravku Elé. 346 - 04.

Serizovaci hodnota {mm):

5,5-7

i 6"8

Elé. 346-04
B0 <0G-1

'B70%

Opét namontovat vike rozvodove skiine.

obe
upevnovaci matice napinaci kladky, pritom zadit

Zvlastnosti motoru J7R 752

Tento motor se sefizuje stejnym zpuscbem jako
motor typu J7T. Ma véak nasledujici zvlastnosti:

czubeny femen ma 115 zuby,
- kolo viozeného hrideie ma 24 zubu.




MOTOR J7R
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DEMONTAZ . MONTAZ - SERIZENI ROZVOQ-

DU MOTORU

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

Mot. 251 - 01 Drék &iselnikoveho
uchylkomeéru

iviot. 799 Aretovaci pfipravek kol
ozubeného femene

Mot. 1135 Napinak ozubeného Femene
rozvody motoruy

Ele. 346 - 04 Pripravek pro kontrolu

napnuti klinoveho femene

UTAHOVACI MOMENTY {daNm)

Sroub kola vackového hiidele S

Matice Uchytu napinaku 2,5 |
Matice napinaku 5 ?
Sroub kola klikového hiidele s 05

DEMONTOVAT:

- klinovy remen alternatoru, posilovaée fizeni,

kompresoru klimatizaéniho zafizeni (pokud je
jim vozidlo vybaveno),

- femenici alternatoru na klikovém hrideli,

- kryty rozvodl motoru, Ctyfi pisty uvést do
stejneé polohy. K tomu ustavit klin pro
upevndni rozvodoveho kola kilkkoveho hfidele
(V) vodorovne smerem doleva.

| Povolit nejprve matici (1), potom matici {2) a
odklopit uchyt napinaku {3).

Demontovat ozubeny femen rozvadl motoru.

Demontaz rozvodového kola vadkového
hricele
» r--.\\ / C
AN
. 793
92948

Aretovat kolo pripravkem Mot 798 a povolit

matici kola.
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Kolo vackového hiidele

Znadceni:

{A) Pro montaz kola

Ozubeny Femen ma 116 zubl,

POHLED NA QZUBENY REMEN ZVNEJSKU

X =44 zubl
Y = 23 zubQ

(1): Znaceni na oznaceném

vackového hiidele

Znaéeni na oznaceném

vloZzeného hiidele

: Znaceni na  oznadeném

klikovéeho hrideie

: Montaz a sefizeni czubeneho remenu

Namontovat rozvodove kolo vackoveho hridele.

Upevinovaci kiin integrovany do kola vackového
hridele nasadit do drazky vackoveho hridele.

Sroub potfit Loctite FRENBLOC a utahnout
predepsanym utahovacim momentem {5 daNmj).
K tomu aretovat kolo pripravkem Mot. 799

fotadet bez vaékového hridele, upevnovaci

: klin by se mohl odlomit).

Upeviiovaci klin  klikového hiidele je stale
nasmerovan horizontalné a daleva. Ustavit kolo
vackového hridele (znaceni na ozubeném kole
({A) je ustaveno vagi svislé ose o cca 40% doleva),

Namantovat ozubeny remen., Pfitom vénovat
pozornost sméru montaze:

(=)

(=)
(Sipky smeérfuji doprava). Znaceni ozubeného
remene uveést do souladu se znadenim na kole

kiikoveho hridele, kole vlozeného hiidele a kole
vatkoveho hridele.
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I
1
1
| 93773

Utdhnout matici (3) uprostfed vybrani dchytu {2)
utahovacim momentem 2,5 daNm.

Povolit matici napinaci kiadky a kiadku uvolnit,
Pomoci ozubu v bodé {P) silng zatladit.

Otacet napinaci kladkou poemaci pripravku Mot.
1135 proti sméru hedinovych rucicek, dokud se

nedosahne pomoci pfipravku Elé. 346 - 04
hodnoty 10 £ 1 mm.

Utahnout matici (1) napinaci Kladky
predepsanym utahovacim momentem 5 daNm.

Tim se zamezi povoleni napinaci kladky a
moznému poskozeni motonu.

Namonfovat femenici alternatoru a zablockovat
sroub.

Provést dvé otacky ve sméru hodinovych rucicek
(smer chedu motoru; Technik musi stat pred
femenici klikového hridele).

87036

Ustavit znaéeni kola vackoveho hiidele o cca 40°
od svisié osy. Silne zatladit ozubem v bodé (P).

Zkontrolovat napnuti ozubeného femene pomoci

pripravku Elé. 348 - 04. Hodnota musi byt 10 + 1
Mmrrs.

PresvedCit se, Ze je spravné ccejchovan
kontrolni pripravek klinového femene (viz navod
k pouZziti).

Namontovat rozvodovou skiin @ demontované
klinove remeny.

POZNAMKA: K sefizeni nebo kontrole sefizeni
nikdy nepouzivat znaéenl viditelné prizorem v
hormnim krytu. Respektovana musi byt pouze
znaéeni na rozvodovych kolech a ozubeném

femenu.
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KONTROLA

NEZBYTNE SPECIALNI NARADI

P Mot 836 - 05 Zkuscebni Kufr tlaku oleje

—

Kontrola tigku oleje se provadi u motoru
zahiatého na provozni teplotu {¢ca B0°C).

Slozeni kufru Mot. 836 - 05

83 342

a7 363

POUZITI

Vsechny typy: F + C {14 x 150}

Motory J
Tlak oleje muze byt méren:
- namotoru na zatce P,

- na tepelném vymeniku motoroveho olgje,
pokud je jim vozidlo vybaveno.
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DEMONTAZ

Vypustit ole;.
Demontovat olejovou vanu a alejové cerpadlo.

U provedeni s vyztuhou bloku motoru:

Demontovat;

- olejovou vanu,

- viko Cerpadia,

- pastorek Cerpadia.

(viz kapitota vyztuha bloku motaru).

- Kontroia olejového Cerpadia
| Zkontrolovat nasledujici hodnoty:

Viie A:
minimaing {mm)
maximalné (mm)

.............................

G5 028
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80 181

i Vile B:
rminimalné {mm)j ... . 0,02
maxirnalne (mm) ... 0,10

86 303-1
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MONTAZ:
Qlejova ¢erpadla existuji ve dvou provedenich:

1. provedeni

Kolo Cerpadla
22,5 -
b e
Hfidel Cerpadla
!
:
—» * t
17
2. provedeni
Kolo ¢emadla
40
I <+
el

Hridel Cerpadla

. Namontovat hnaci hfidel olejového Cerpadia,

pojistny krouzek na strané olejového éerpadia.

80 036
MONTAZ
Namontovat ¢erpadlc do bloku  motoru.
Zkontrolovat existenci stfedicich pouzder.
Utahovaci moment ....................... 4 -4,5 daNm

]

e +—
21,5

ad 989

Zaméniteinost

Nemontovat dohromady hfidel éerpadla 2.

provedeni s kolem Cerpadia 1. provedeni.

80 348

Opét namontavat olejovou vanu.
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DEMONTAZ

Vypustit cig] z olejove vany.

Bemaontovat;

- olejovou vanu a v pripadé potfeby wyztuhu
bloku motoruy,

- alejové erpadio,
- vstiikovaci trysky chlazeni pistl.

Demontaz

91 511

MONTAZ

Zkontrolovat existenci kruhoveho tésnéni.

Nasroubovat vstiikovaci trysky chlazeni pistl na

blok motoru.

Utahovaci moment ................... 1,2 - 1,4 daNm

12 8 1,4 daN.m

81510

Namontovat olgjovou vanu a  utahnout

utahovacim momentem 4 az 4,5 daNm.
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Tuto vyztuhu maji tyto typy motord: ‘

J7T 730, 731, 732, 733,
J7R 720, 752, 754

Tato prace muze byt provadéna ve vozidie..

DEMONTAZ
- Vypustit motorovy alej.

Demontovat;

- plechoveou olejovou vanu, -
- vyjmout olejové sitko, Sroub A, pastorek :
Cerpadla, !

91 576

- oha Srouby olejového cerpadia,
- olejové cerpadlo,

- spimac hladiny cleje {(pokud je to nutné),

- upevnovaci sroub wvyztuhy bloku  motoru

(znaceni Sroubl a utahovaci momenty jsou na .

nasledujici strang),

3 Srouby B jsou demontovény spolecné s -

vyztuhou bloku motoru.

MONTAZ

Peclive vyCistit olejovou vanu a blok motoru.

Pfilepit tésnéni vyziuhy bloku motoru pomoci
CAF 4/60 THIXO.

Namontovat hnaci hiidel olejového Cerpadia a

pojistny krouzek smérem ke strané olejoveho
cerpadla.

Utahnout Srouby vyztuhy bloku motoru (viz
nasledujici tabulka znaceni a utahovacich
momentu).

Nasadit olejové Cerpadio a utahnout Srouby
utahovacim momentem 4 az 4,5 daNm
{presveddit se, ze hnaci hiidel spravne sedi).

Namontovat pastorek a viko cerpadia.
Utahnout Srouby predepsanym utahovacim
momentem.

Namantovat olejovou vanu. Utdhnout Srouby
predepsanym utahovacirn momentem.
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Znaceni upevnovacich sroubl : vyztuha bloku motoru / blok motoru a olejova vana / vyztuha bloku

motoru

81574

4 provedeni Sroubd, znacena nasledujicim zpisobem:

& > » O

17 Sroubl (M7 x 100-50}, utahovaci moment: 1,2 aZ 1,8 daNm
21 sroubl (M6 x 100-18), utahovaci moment; 0,7 az 1,1 daNm
1 Sroub (M10 x 150-4Q), utahovaci moment: 3,2 az 4,8 daNm

9 sroubt (M10 x 150-75), utahovaci moment: 3,2 a2 4.8 daNm

nepouzivaneé srouby
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Vodni &erpadlo se nesmi opravovat. Kdyz je | Motor J7R 720

. . . - ’ . - " . | i . ) ) ) . ) N
nejaky dil poskozen, musi byt vyménéno celé : Vyména tésnéni mezi vodnim cCerpadlem a

Cerpadlo.

Viechny typy, kromé J7R 720

92872

DEMONTAZ

Napindk ozubeneho femene rozvedl moloru
neni nutné demontovat

- Upevnit diik napindku ozubeného remene
rozvodd motoru pomoci plastové  spony
dostatecne défky.

- Demontovat vodni ¢erpadio.

' vlozenou deskou

Upevnit vodni cerpadlo ve svéraku a povolit

- vlozenou desku.

Viezenou deskou pootodit kolem hiidele vodniho

cerpadla a vycistit tésnict plochy,

683 361

Vyjmout tésneni, ktere je viozeno mezi vodni
Cerpadlo a blok moteru, Vyfiznout Casti tésnéni
vysrafované na vyobrazeni, aby se tésnéni dalo
vsuneut mezi erpadlo a viozenou desku,

83 362

MONTAZ
Zvlastnosti pfi montazi

Tésnicl plochy pfed montazi nového tésnéni za
sucha odislit.

Upevnit dfik napinaku ozubeného femene
rozvodl motoru tak, jak bylo oznaéeno pfi
demontazi, aby se dalo namontovat vodni

i cerpadlo (kromé motar(t JTR 720),
" Vodm cerpadle upevnit na bloku motoru a

namontovat pouzdro rozdélovace vody na
cerpadle. .
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